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BASIC-ABSTRACT: 

Revolving tablet press has the drive fitted in the pedestal on which 
is built a cabin dust-tightly surrounding the whole working region of 
the press. The material container is outside the cabin, in which are 
dust filters for air fed into the cabin and suction nozzles for the 
dust-laden air, especially at dust deposition points. The cabin has a 
tablet outlet opening with an air barrier where air is likewise 
sucked out. Preferably a material feed connection with shutoff valve 
is on the roof of the cabin, which can be connected to a press. - 
equalization duct to a closed material container which can be screwed 
to the material feed connection. The pharmaceutical press operates 
completely dust -free and ensures higher purity of the tablets 
produced. 
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Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf- Tablettenpresse 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Tablettenpresse, insbesondere 
Rundlauf- Tablettenpresse, deren Arbeitsbereich einen die Press - 
stempel und Matrizen enthaltenden, umlaufenden Matriz entis ch 

sowie efc. mix cinema ihitriobsaggrcg&i vpersehenoa FEU- und £S£?«r~ 

f: 

gerat mit einem FQllschnh umfasst, der mil einer Auslassoffnung 
eines Materialbehalters in Verbindung steht, und bei welcher 
der Mas chinenantrieb im Mas chinens ockel angeordnet ist. 

Bisher ergaben sich insbesondere bei der Verpressung feinpulveriger 
Pressmassen in der pharmazeutischen Industrie Schwierigkeiten, 
den Reinheitsgrad der Tabletten zu gewahrleisten* Je feinpulveriger 
die Pressmasse 1st, um so staubhaltiger ist die Lrfift im Arbeits- 
bereich und in der unmittelbaren Umgebung der Presse. Der 
Fabrikationsraum ist daher haufig von Staubpartikelchen verun- 
reinigt, die von verschiedenen Pressen im Raum stammen konnen. 
In der Pharmazie sind aber oftmals schon Spuren von Verunreini- 
gungen in den hergestellten Tabletten schadlich. Aber auch die 
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im Fabrikationsraum eingeatmeten Partikel einer verpressten 
medikamentosen Pressmasse konnen fQr die Bedienungsperson 
einer Tablettenpresse sch&digend sein. Bei der Herstellung 
human- pharmazeutischer Spezialitaten, die u. a. hochgiftige 
Alkaloide enthalten konnen, ist die staubfreie Herstellung 
von zu Tabletten verpressten Ar zne imitteln besonders wichtig. 

Von daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, Tabletten- 
pressen, insbesondere Rundlauf-Tablettenpressen, der pharma- 
zeutischen Industrie zur VerfQgung zu stellen, die deren gesteigerte 
Erwartungen hinsichtlich eines vollkommen staubfreien Arbeitens 
bei hoher Reinheit der hergestellten Tabletten garaiitieren. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, dass auf dem Maschinen- 
sockel eine Kabine aufgebaut ist, die den gesamten Arbeitsbereich 
der Tablettenpresse staubdicht umgibt, dass der Materialbehatter 
ausserhalb der Kabine angeordhet ist, dass in der Kabine Staubfilter 
fQr ixy die Kabine ©ingaleitetc: Erfift und &b£augdtts@n fQr dk* el &?.?b- 
haltige Luft, insbesondere an den Staubanfallstellen, angeordnet sind 
und dass die Kabine eine Tablettenauslassoffhung mit einer Luft- 
schranke aufweist, an welcher ebenfalls Luft abgesaugt wird. 
Eine solche Tablettenpresse arbeitet bei einem kontinuierlichen 
Tablettenauslass vollig staubfrei. Die Herstellung der Tabletten 
erfolgt etwa unter atmospharis chen Druckverhaltnissen in der Kabine 
Damit werden optimale Bedingungen fQr das staubfreie Verpressen 
geschaffen. Es kann weder medikamentdser Staub aus der Kabine 
heraustreten noch durch die Tablettenauslassoffhung in die Kabine 
hineingelangen. Die an der Tablettenauslassoffhung vorhandene 
Luftschranke verhindert beides, obwohl sie den hergestellten 
Tabletten freien Durchlass gibt. Der ausserhalb der Kabine ange- 
ordnete Materialbehfilter trftgt zu einer erhohten Staubfreiheit bei. 
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Bei der Verarbeitung von Giftstoffe enthaltender Pressmasse muss 
die Beschickung der Presse vSllig staubfrei erfolgen konnen. 

Zu diesem Zweck ist auf dem Dach der Kabine ein MaterialzufQhr- 
stutzen mit einem Absperrventil angeordnet, und ferner ist die 
Kabine fur den Anschluss einer Druckausgleichsleitung zu einem 
ges chlos senen Materialbehalter eingerichtet, der auf den Material- 
zufuhrstutzen anfechraubbar ist. Hierzu stehen luftdicht geschlossen 
angelieferte Spezialbehalter zur Verfugung, die ebenso wie die 
Kabine zum Anschluss der Druckausgleichsleitung eingerichtet sind, 
so dagg der MaterialbehSlter unter dem gleichen Druck wie m der i 
Kabine steht nnd die Pressmasse vfillig staubfrei aus dem geschlosse- . 
nen Materialbehalter dem FSHsdmh des Fall- und Dosiergerates 
zugefuhrt werden kann. 

i 

Um wahrend des kontinnierlichen Betriebes der Tablettenpresse die 
an der Tablettenanslas^offnung der Kabine vorhandene L,nSschranke ; 
herzuciellen, kauri die d£i»Ksbins? 
eine Bingduse mit einem Anschluss an eine Saugleitung eines Absaug- J 
gerates aufweisen, wobei die insgesamt abgesangte stan bh altige 
liuft staubfrei gefiltert im Kreislauf wieder in die Kabine einge- 
leitet wircL Die Tabletten passieren den freien Durchgangsraam der 
Bingduse- Hierbei wird das lose Pressmaterial entfernt, welches 
von den Tabletten beim Ausstoss aus der Matrize nnd beim Ab- 
streifen vom Matrizentiscb mitgenommen -wird. Ausserdem yer- 
hindert die Laiftschranke den Zntritt von staubhaltiger L.uft in den 
Innenraum der Kabine. An dieser Stelle tritt ein geringer Anteil von 
Frischlttft in den Kreislauf. Dureh Einstellung der Menge der der Kabi- 
ne zugefuhrten gedterten Laifi nnd der Menge der aus der Kabine selbst 
abgesaugten stanbhaltigen liuS kann ein gewisser geringer fjberdruck 
in der Kabine anfrechteThaSen werden. Dazn wird eine grSssere 
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Luftmenge in die Kabine eingegeben als von den Absaugdiisen in der 
Kabine abgesaugt wird. Die sodann noch innerhalb der Ringduse 
abgesaugte Luft wlrd zum Aufbau der Luftschranke verwendet. 

Bine vorteilhafte und bevorzugte Weiterbildung'der Erfindung bestebt 
darin, dass die teilweise verglaste Kabine thermisch isoliert ausge- 
bildet und in ihrem Innern mit MeBsonden flir Druck, Temperatur 
und Feucbtigkeit versehen und mit einem Klimagerat bekannter 
Bauart sowie mit dem Absauggerat verbunden ist, die beide mit- 
einander durch eine Schlauch-Rohr-Leitung in Verbindung stehen, 
bo dass die vom Klimagerat aufbereitete Luft, die sich in einem 
standigen Kreislauf b efindet, nach vorwahlbaren Werten der Luft- 
temperatur, der Luftfeuchtigkeit und des Luftdruckes unabhangig 
von auftretenden Betriebsschwankungen fiber Regelkreise des Klima- 
gerMtes gleichmassig kiimatisierbar ist. Betriebsschwankungen 
konnen ihre Ursache in Anderungen des Raumklimas und den ver- 
anderlichen Arbeitsbedingungen beim Abpressen haben, wenn sich 
beiapieisweise das Press verhalter: des Bl&ieriftis -talspielstfei&d- , 
durch die auftretende Wandreibung innerhalb der Matrize andert. 
Tm Zus ammenwirken mit dem Klimagerat wird die Kabine zu einer 
der Tablettenpresse zugehorigen Klimakammer, in der das Ab- 
pressen der Tabletten unabhangig von etwaigen Betriebsschwankungen 
unter stets gleichen, aufrechterhaltenen klimatischen Bedingungen sich 
vollzieht. 

Vorteilhaft ist die Rflckseite der Kabine als Tiir ausgebildet, an der 
ein Luftanschluss, ein Verteilerkanal sowie Rahjpaen und Gitter 
far einsetzbare Staubfiltereinheiten angeordnet sind, deren Durch- 
lassigkeit durch die in der Kabine angeordneten Druckmefisonden 
ttberwacht wlrd. Ferner kann die Kabine im Bereich des Lufteintritts 
UV- Lichts chranken sowie im Innenraum UV-Strahler aufweisen, die 
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drehbar ausgebildet und einstellbar Bind. Die Bestrahlung xnit ultra- 
violettem Licht bewirkt, dass die hergestellten Tabletten besonders 
keimarm sind. Ans telle der Luft kann ein gegentiber der Pressmasse 
inaktives Gas, z* B„ Stickstoff oder ein Edelgas im Kreislauf vor- 
handen sein. 

Schliesslich kann die Tablettenauslassoffhung der Kabine bzw» der 
Klimakammer mit einem Tabietten-Entgratungsgerat bekannter 
Bauart und dieses wiederum xnit einem luftdicht verschliessbaren 
Anfhahmebeh&lter fttr die Tabletten in Verbindung stehen, wobei 
das Tabietten-Entgratungsgerat an die Absaugieitung des Kreis- 
laufes angeschlossen iaU 

Die erfindungsgemasse Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf- 
Tablettenpresse, erschliesst der pharmazeutischen Industrie j 
bis dahin nicht gegebene Moglichkeiten zur industriellen Verar- 
beitung von medikamentosen Pressmassen unter strengsten Sicher- 
bcitsbs r»gzngen bei hochste-? Rejn&eii ckrr Sie 
ermoglicht eine kontinuierliche staiibfreie Tablettenherstellung, 
wobei die Beschickung der Presse aus einem geschlossen ange- 
lieferten Materialbehalter erfolgt und die in dem vollklimatisierten 
Arbeitsbereich innerhalb der Klimakammer hergestellten Tabletten 
wiederum in einen luftdicht verschliessbaren Aufhahmebehalter 
fallen. 

Durch die standige tiberwachung der im Kreislauf der Luft befind- 
lichen Filtereinheiten kann bei einem Drucknachlass im Innenraum 
der Kabine die Tablettenpresse durch ein Uberwachungsgerat 
bekannter Bauart, das auf einen Mindestdruck einstellbar ist, abge- 
schaltet werden. In einem soichen Falle mUssen die Staubfeinfilter- 
einheiten, die sich an der rttckseitigen Tttr der Klimakammer befinden, 
gegen neue ausgewechselt werden. 
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Der Gegenstand der Erfindung ist in der Zeichnung an dem Aus- * 
fOhrungsbeispiel einer Rundlauf- Tablettenpresse dargestellt, unc? 
zwar zeigen: 

Fig* 1 eine Ansicht der erfindungsgemassen Tablettenpresse mit 

einem angeschlossenen Tabletten-Entgratungsgerat, 
Fig. 2 eine Einzelheit der Fig. 1, 
Fig. 3 eine Seitenansicht zur Fig. 1 und 

Fig. 4 eine Aufaicht auf die Tablettenpresse nach Fig. 1 mit einem 
angebauten AbsaugegerSt und KlimagerSt, beide in schematic 
scher Darstellung. 

Der Maschinensockel 1 der Rundlauf- Tablettenpresse enthalt den 
nicht dargestellten Maschinenantrieb. Der umlaufende Matrizentisch 2 
enthalt die Matrizen 3, deren Abschluss die Unterstempel 4 bilden. 
Die Verpressung des in die Matrize eingefttUten Press materials 
erfolgt zwischen den Unterstempeln 4 und den Oberstempeln 5, die 
in einem Teil des Matrizentisches axial gefnhrt sind ut?d wahread de«* 
Rundlauf es des Matrizentisches durch nicht dargestellte Kurven in 
ihrer axial en Richtung gegeneinander und yoneinander weg bewegt 
werden. Die Stempel 4 und 5 verpressen die in die Matrizen einge- 
ftillte Pressmasse 28 zu Tabletten. Zum Fallen und Dosieren dient 
ein bekanntes Fall- und Dosiergerat 6 mit einem Foils chuh 7 mit in 
diesem angeordneten Dosierflugeln, die, da derartige Fall- und 
Dosiergerate bekannt sind, nicht dargestellt sind. Ihr Antrieb 
erfolgt durch ein eigenes Antriebsaggregat 8, dessen Elektromotor 
mit 9 bezeichnet ist. An dem Maschinensockel befindet sich eine 
Scbalttafel 10 und darunter ein Handrad 11 fQr die Drehzahlein- 
stellung. Die Drehzahlverstellung des Matrizentisches erfolgt stufen- 
los in zwei Hauptdrehzahlbereichen, langsam und schnell. Das Full* 
und Dosiergerat kann zum Einrichten der Maschine separat vom 
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Antrieb des Matrizentisches eingeschaltet werden. Zum Einrichten 
wird der Matrizentisch von Hand gedreht. Beim Einrichten der 
Maschine wird die optimale Fttllung der Matrizen ermittelt. Anhand 
der Presslinge konnen die gewtinschten Daten bezaglich Pressdruck, 
Tablettenhohe, Tablettengewicht eingestellt werden, die dann auch 
beim automatischen Betrieb gewahrleistet sind. 

Die bis dahin geschilderte Rundlauf-Tablettenpresse ist als solche 
bekannt. Sie arbeitet jedoch in dem von den PreBstempeln, dem 
Matrizentisch und dem Fall- und Dosiergerat umrissenen Arbeits- 
bereich nicbt Btaubfrei. Es lassen sich keine Tabletten mit einem 
garantierten Reinheitsgrad herstellen. 

* » 
Erfindungsgemass ist auf dem Mas chinensockel eine Kabine 12 auf ; 
Konsolefi 13 aufgebaut. Ihre Grundplatte 14 sowie die Wande und das | 
Dach der Kabine sind doppelwandig ausgebildet. Der Zwischenraum 
ist mit einem warmedtmmiBtoff 15 ausgefailt. Die Kabine ist teil- 
v/eise Tsrgiasfe . Die Vscmttttr 18 hs&t ein w&rnfcolsoSi?^^ 
fenster 17* Dem TOrgriff 18 steht ein an der Seifenwand der Kabine 
befestigter Handgriff 18a gegenflber, der zum Absttttzen beim 
Of&ien der stramm schliessenden Fronttttr dient. Die rechte tind die 
linke Seitenwand der Kabine enthalten fest eingebaute Sichtfenster 19, 
die wie das Frontfenster warmeisolie rend sind. Die FronttQr 
schliesst luftdicbt. 

Auf dem Dach 20 der Kabine befindet sich ein MaterialzufShrstutzen 21, 
mit einem Absperrventil 22 und einem Faltenbalg 23 zum Anschluss 
des gescblossenen Materialbehalters 24, dessen Absperrventil 25 
eine Schraubverbindung zum Anschluss an den Faltenbalg 23 aufweist. 
Der MaterialbehSlter hat zwei seitliche Zapfen 26, mit denen er in 
zwei WinkelstQtzen 27 mit der Offhung nach unten eingeMngt ist. 
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In dem luftdicbten Behalter befindet sich die zu verpressende 
medikamentose Pressmasse 28. Der Behklter hat in Bodennahe 
ein weiteres Absperrventil 29 fur den Anschluss an eine Druck- 
ausgleichsleitung 30, die in das Dach der Kabine einmiindet und in 
der en Innenraum 31 mit dem Materialbehalter 24 zum Druckaus- 
gleich verbindet. An den Materialzufuhrstutzen schliesst das zum 
Fall- und Dosiergerat 6 fOhrende Rohr 32 an und steht liber ein 
weiteres Absperrventil 33 mit dem Fullschuh 7 in Verbindung. 
Sobald die Absperrventile 22, 25, 29 und 32 geoffiiet sind, Oiesst 
Pressmasse 28 nach Massgabe des eingestellten Offnungsquer- 
schnittes in den FQllscbuh 7« Das FfiHen der Matrizen mit Press- 
masse aus dem geschlossenen Behalter 24 sowie das Abpressen der 
Pressmasse zu Tabletten erfolgt innerhalb der Kabine 12, die den 
gesamten Arbeitsbereich der Tablettenpresse staubdicht umgibt. 
Die Grundplatte 14, die den Boden der Kabine darstellt, hat eine 
Tablettenauslas s 5f fnung 34. Zwischen dieser und dem Matrizen-. 
tisch befindet sich eine schrag geneigt angeordnete Rinne 35 far 
einen kontinuierlichen Tablettefcablauf. Die Tabletten fallen dureh 
die Ausiasfco£5rang 34 said dureii die ausserhsifc fer Ei&feic' imgc-- 
ordnete Ringdiise 36, die mit einer Absaugleitung 37 verbunden ist. 
Die Ringduse ist mit einem Absperrventil 38 verbunden, dessen 
zentrale GEfhung 39 auf den gewiinscbten OEfiiungsquerschnitt an dem 
Hebel 40 einstellbar ist, wie dies in Fig* 2 gestrichelt dargestellt ist. 
Die Fig. 2 zeigt die Ringduse in einem vergrosserten MaOstab. Die 
Absaugleitung 37 mundet in einen Ringraum 41, Das Ihnenrohr 42 
hat eine Vielzahl von radial stehenden Dflsenbohrungen 43, durch die 
Luft aus dem Innern der Ringdiise abgesaugt wird. Falls aus dem 
Fabrikationsraum Aussenluft in Richtung der Pfeile 44 in die Ring- 
dttse eintreten kann, wird dieser Anteil an Luft ebenso wie die 
staubhaltige Restluft aus dem Innenraum 31 der Kabine 12 durch die 
Rohrleitung 37 in Richtung des Pfeiles 45 abgesaugt. Die sich inner- 
halb der Ringdiise ausgebildete Luftschranke verhindert den Eintritt 
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von Aussenluft in die Kabine 12. 

Im Innenraum 31 der Kabine 12 sind AbsaugdQsen 46 insbesondere 
an den Staubanfallstellen ftir den umlaufenden Matrizentisch 2 
angeordnet, von denen in der Fig. 4 der Ubersichtlichkeit halber 
nur zwei Absaugdusen dargestellt sind. S&mtliche Absaugdusen 
sind durch Schlauchleitungen 47 mit einem Hauptanschlufistutzen 48 
verbunden, der sich am Boden der Kabine 12 befindet und der durch 
eine weitere Absaugleitung 37a verbunden ist. Die Leitungen 37 und 
37a fOhren zu dem in Fig. 4 schematisch dargestellten Absaug- 
gerat 49 bekannter Bauart, Die Druckseite des Absauggerates ist 
mit einem Klimagerat 50 bekannter Bauart durch die Schlauch-Rohr- 
Leitung 51 verbunden. Das Klimagerat steht durch die Rohrleitung 52 
mit dem Zuluftans chlus s 53 der Kabine 12 in Verbindung, die durch 
die Zuschaltung des Kl image rates 50 gleichmassig klimatisierbar iai 
und damit zu einer Klimakammer wird. 

Die Rflcfceeite dsr Kabine hstv* d?v Klimakamir er iei>Ts TSr 
bildet, die mit 54 (Fig. 3 und 4) bezeichnet ist* Die Tilr hat Scharnie- 
re 55. Der Zuluftans chluss 53 befindet sich an der Tiir, die rack- 
seitig als Verteilerkanal 56 mit darin angeordneten Prallblechen 57 
sowie mit Rahmen 58 und Gitter 59 fur einsetzbare Staubfilter- 
einheiten 60 ausgebildet ist. * Im Bereich des Lufteintrittes befinden 
sich UV-Llchtschranken 61. Ausserdem weist der Innenraum mehrere 
UV-Strahler 62 auf. Die UV-Lichtschranke 61 und die UV-Strahler 62 
sind von aussen durch drehbare Be dienungs element e 63 einstellbar. 
Die UV-Lichtschranken und UV-Strahler sorgen fur keimarme Luft 
innerhalb der Kabine, die auch durch ein gegenuber der Pressmasse 
inaktives Gas, beispielsweise Stickstoff oder ein Edelgas, wie z. B. 
Helium, ersetzt werden kann, das sich in einem st&ndigen Kreislauf 
befindet. 
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Die vom KLLmagerat 50 aufbereitete Luft ist nach vorwahlbaren Werten 
der Lufttemperatur, der Luftfeuchtigkeit und des Luftdruckes unab- 
hangig yon auftretenden Betriebsspannungen fiber Begelkreise des 
Klimagerates gleichmassig klimatisierbar. Die Begelkreise gehoren 
zu dem an sich bekannten Klimagerat. In der Klimakammer befinden 
sich Meflsonden 64, 65 und 66, welche als Geber fur Temperatur, 
Druck und Feuchtigkeit fungieren, wobei die tatsachlich gemessenen 
Daten innerhalb der Klimakammer den Regelkreisen des Klima- 
gerates eingegeben werden, urn einen kontinuierlichen Ist- Soli- Wert - 
vergleich zwischen den eingestellten und den gemessenen Daten durch 
fQhren und das Klimagerat auf die eingestellten Werte nachregeln zu 
konnen. 

Diese Regelung ist unerlasslich, da schon die Mas chinenbet riebs - 
temperatur zwischen 28°C und 41°C schwanken kann in Abhangigkeit 
von der Arbeitsges ch windigkeit , dem Pressmaterial, den Einstell- 
grossen und der Umgebungstemperatur. Die Regelkreise des 

Klin?agerStes ^rrriaslichen c .fete ^JMchm^ig^ KlhnBtiaicrxmg des 
Innenraumes der Kabine. 

Die Menge der staubfrei aufbereiteten Luft, die in die Klimakammer 
eintritt und welche die UV-Mchtschranke 61 passiert, ist eine 
grossere als diejeuige, die von den Absaugdiisen 46 abgesaugt wird. 
Der verbleibende Uberdruck resp. die nicht abgesaugte Luftmenge wird 
durch die Rohrleitung 37 innerhalb der Ringdiise 36 abgesaugt und dient 
damit zum Aufbau der Luftschranke. An dieser Stelle wird auch das 
Pressmaterial entfernt, welches von den Tabletten beim Abstreifen 
vom Matrizentisch 2 mitgenommen wird. 

Die Tablettenpresse kann ausserdem in Verbinching mit einem 
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Tablettenentgratungsgerat 67 bekannter Bauart zusammenarbeiten- 
Es steht ebenfalls mit der Absaugleitung 37 in Verbindung, Das 
Entgratungsgerat ist durch den Schlatich 68 mit der RingdQse 36 
und dem Absperrventil 38 luftdicht verbunden. Das Gerat 67 
bewirkt, das s der beixn Pressen entstehende leichte Grat an den 
Tabletten sowie das an der Oberfliiche haftende lose Pressmaterial 
restlos entfernt wird. Das Auslassrohr 69 des Entgratungs gerat es 
fiihrt in den luftdicht verschliessbaren Aufn ahmebehalter 70, in den 
die fertigen Tabletten fallen. Das Absperrventil 71 ist am Auslass- 
rohr 69 angeordnet. Das Absperrventil 72 befindet sich am Aufhahme 
behalter 70. Zwisehen beiden befindet sich ein Geratestutzen 73, der 
die beiden Absperrventile miteinander verbindet. 

Die Anschlusse des Tablettenentgratungsgerates ermoglichen einen 
gegen die Umluft luftdichten Tablettentransport von der Presse in 
das Entgratungsgerat und yon demselben in den Aufaahmebehalter. 

Die benotig^e;fe>;ig^ei«tr^^^ ist- A^gagi^^&tes iiegi Lrei etrva 
3 * 

900 bis 1500 m /h Je nach der Grdsse und Leistung der Tabletten- 
presse* 

Falls auf eine Vollklimatisierung des Innenraumes 31 der Kabine 
zeitweilig verzichtet werden kann, wird das KLimagerat 50, soweit 
es vorhanden ist, ausgeschaltet. Damit wdrde eine Verbindung 
zwisehen der Schlauch- Rohr-Leitung 51 und der Rohrleitung 52 ohne 
Z wis chens chaltung des K1 image rates 50 hergestellt sein- 
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Patent anspriichje : 



1. yTablettenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, deren 
Arbeitsbereich einen die Preflstempel und Matrizen enthaltenden, 
umlaufenden Matrizentisch sowie ein mit einem Antriebsaggregat 
versehenes FOll- und Dosiergerat mit einem Fullschuh umfasst, der 
mit einer Auslassoffhung eines MaterialbehSlters in Verbindung stebt, 
und bei welcher der Mas chin enantrieb im Maschinensockel angeordnet 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Maschinensockel (1) eine 
Kabine (12) aufgebaut ist, die den gesamten Arbeitsbereich der 
Tablettenpresse staubdicht umgibt, dass der Materialbehalter (24) 
ansserhalb der Kabine angeordnet ist, dass in der Kabine Staub- 
filter (60) far die in die Kabinfe eingeleitete Luft und Absaugdusen (46) 
fttr die staubhaltige Luft, insbesondere an den Staubanfallstellen, 
angeordnet sind und dass die Kabine eine Tablettenauslas s 6ffnung (34) 
mit einer Luftschranke aufweist, an welcher ebenfalls Luft abgesaiigt 
wird. 

2. Tablettenpresse, insbesondere Rundlauftablettenpresse, nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Dach (20) der 
Kabine (12) ein Materialzufuhrstutzen (21) mit einem Absperr- 
ventil (22) angeordnet ist und dass die Kabine (12) far den Anschluss 
einer Druckausgleichsleitung (30) zu einem geschlossenen Material- 
behalter (24) eingerichtet ist, der auf den MaterialzufOhrsutzen (21) 
aufschraubbar ist. 

3. Tablettenpresse,. insbesondere Rundlauftablettenpresse, nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Tablettenauslas s - 
offnung (34) ausserhalb der Kabine (12) eine Ringdase (36) mit einem 
Anschluss an eine Saugleitung (37) eines Absauggerates (49) aufweist. 
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wobei die insgesamt abgesaugte staubhaltige Luft staubfrei gefiltert ; 
im Kreislauf wieder in die Kabine (12) eingeleitet wird. 

4 # Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf- Tablettenpresse, nach 
den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die teilweise 
verglaste Kabine (12) thermisch isoliert ausgebildet und jn ihrem 
Innern mit Meflsonden (64, 65, 86) fur Temperature Druck und 
Feucbtigkeit verseben und mit einem Klimagerat (50) bekannter 
Bauart sowie mit dem Absauggerat (49) verbunden ist, die beide 
miteinander durch eine Schlauch- Rohr- Leitung (51) in Verbindung 
stehen, so dass die vom KlimagerSt aufbereitete Luft, die sich 
in einem standigen Kreislauf befindet, nach vorwahlbaren Werten der 
Lufttemperatur, der Luftfeuchtigkeit und des Luftdruckes unabhSngig 
von auftretenden Betriebsschwankungen fiber Regelkreise des 
Klimage rates gleichmassig klimatisierbar ist. 

5. Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, nach 
a j&^pracfe.4, dadurch geLerQizeichriet^ £5s SJfic&sreifS £or 
Kabine (12) als Tiir (54) ausgebildet ist, an der ein Luftanschluss (53), 
ein Verteilerkanal (56) sowie Rahmen (58) und Gitter (59) fur einsetz- 
bare Staubfiltereinheiten (60) angeordnet sind, deren DurchlSssigkeit 
durch die in der Kabine angeordneten Druckmeflsonden ttberwacht wird* 

6. Tablettenpresse, insbesondere RundLauf- Tablettenpresse, nach . 
Anspruch 4, dadurch gekennzeicbnet, dass die Kabine im Bereich 
des Lufteintritts UV-Lichtschranken (61) sowie im Innenraum 
UV-Strahler (62) aufweist, die drehbar ausgebildet und einstellbar sind. 

K Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf- Tablettenpresse, nach 
den Anspruchen 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass anstelle der 
Luft ein gegenfiber der Pressmasse (28) inaktires Gas im Kreislauf 
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vorhanden isi. 

8. Tablettenpresse, insbesondere Rundlauf-Tablettenpresse, nach 
Anspruch 1 und einem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, dass 
die T^lettenausj£U3s6ffDung <34) der Kabine (12) mit einem Tabletten- 
Entgratungsger&t (8?) bekannter Bauart und dieses mit einem luftdicht 
verschliessbaren Anfeahmebehalter <70) far die Tabletten in Ver- 
bindung stehen, wobei das Tabletten-Cntgratungsgerat an die 
Absangleitong (37) des Kreislaufes angescbldssen ist* 
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